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Dener Makina, 1974 yilinda Kayseri Eski Sanayi Bolgesi'nde kuruldu. 2000 yilindan itibaren Dener
Makine, CNC Sac Iisleme Makineleri tiretimine odaklanmis olup, Giyotin Makaslar, Hidrolik
Abkant Presler, Vidali milli Abkant Presler, Servo Elektrikli Abkant Presler, Plazma Kesim
Makineleri ve Fiber Lazer Kesim Makineleri dahil olmak lizere genis bir trtin yelpazesi ile
Uretimine devam etmektedir.

2016 yilinda, sirket TAKSAN A.S. blinyesinde bulunan 1.300.000 m? arazi Uizerinde yer alan
155.000 m? fabrika binalari ve 27.000 m? sosyal tesisleri biinyesine katilimiyla énemli bir yatirm
gergeklestirmistir. Yeni dénemde Taksan Entegre Tesisleri, Gift Stitunlu isleme Merkezleri, 5
Eksen Eszamanli isleme Merkezleri, Dikey Isleme Merkezleri, Tornalar ve Taglama Makineleri gibi
CNC Metal isleme Makineleri tiretimine baslamistir.

Dener Makina, genis makine Uretim yelpazesi, yari ylzyili asan deneyimi, nitelikli is glicl ve gok
uluslu bir Ar-Ge merkezi ile CNC Sac Isleme Makineleri ve CNC Metal Isleme Makineleri alaninda
diinya enddstriyel isletmelerine nemli yatirim Grdinleri sunarak diinyada birinci sinifta yer
almaktadir.
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AS SERISI CNC GIYOTIN MAKAS
STANDART EKIPMANLAR
OPSIYONEL EKIPMANLAR

AS SERISI TEKNIK OZELLIKLER
BS SERISI NC DEVIRMELI MAKAS
STANDART EKIPMANLAR
OPSIYONEL EKIPMANLAR

BS SERISI TEKNIK OZELLIKLER



AS SERISI
CNC GIYOTIN MAKAS

Dener AS Serisi CNC Giyotin Makaslar monoblok kaynakli gelik govde, hassas arka dayama,
yUksek kalite bicak sistemi ve kullanici dostu CNC kontrol sistemi ile sac isleme sektoriinde
kalitesini ve gtvenilirligini ispatlamis bir seridir. AS Serisi Giyotin Makaslar kesim boyunda
3 metreden 6 metreye kadar, kesim kalinliginda 6 mm den 20 mm'ye kadar standart olarak
sunulmaktadir. Bunun disindaki 6zel kalinlik ve boylari misterilerden gelen ozel talepler
dogrultusunda Uretmektedir.

Dener CNC Hidrolik Giyotin Makaslari kontrol Unitesi Gzerinden girilen sac kalinligi, sac cinsi
degerleri ile otomatik olarak kesim agisi ve kesim boslugu ayarlanabilmektedir. Bu sayede
kaliteli ve hassas bir kesim elde edilebilmektedir. Kesim programi hafizasi ile gesitli dlgtideki
sac plakalar tek bir programda hizli bir sekilde kesilerek verimliligi artirmaktadir.

Giyotin Makaslarda
En Iyt Cozimler
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STANDART EKIPMANLAR

ESA S 630 KONTROL UNITESI

* 7"LCD TFT parlak ekran
» Arka dayama kontrolii

* Bigak bosluk kontrolii
 Acli ayar kontrolii

+ Kesme uzunlugu ayari

» 100 adima kadar programlanabilir
* Pozisyon diizetme

* Program tekrarlama

* Inch/mm segenegi

* 2 Adet USB 2.0 port

* 128 MB hafiza

+ 0,1Tmm hassasiyetli motorlu arka dayama

F DENER

AYAK PEDALI ON DAYAMA KOLLAR]I = : S
Acil durdurma butonlu Sac kaydirmali bilyeli 6n masa, T kanalli ve cetvelli Baski Papuglari
ayak pedali sac destek ve gonyeleme kollari
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SENTIL AYAR SISTEMiI

Sentil ayar sistemi sayesinde her zaman
hassas, diizgln ve kaliteli kesimler elde
edilir.

AVANTAJLARI

- Ust bicagi biitlin boyda arkadan destekler

- DUz ve kaliteli kesim sonuglari

- Yeni tasarim govde yapisi ve ¢alisma sistemi
- Daha az bakim

- Daha hizli calisma sistemi



AS SERISI
OPSIYONEL EKIPMANLAR

Yedek Bigaklar

Pnomatik Sac Destek Sistemi
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AS SERISI CNC

Kesim Uzunlugu

GIYOTIN KESIM

Kesim Kapasitesi (Siyah Sac) (mm)

Baski Silindir Sayisi

Ana Motor

Dakikada Kesim Sayisi (0,5 - 3°)

Yag Tanki

Uzunluk

Bogaz Derinligi

On Dayamasiz Geniglik

Genislik

Yukseklik

Agirhk

Kesim Agisi derece

adet

kW

kesim/dk.

L (mm)

B (mm)

H (mm)
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OZEL URETiIM URUNLER
DENER AS-8016 MAKAS KESIM
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BS SERISI
DEVIRMELI MAKAS

Ekonomik, gugld, verimli, kullanici dostu numerik kontrol tnitesi ve devirme tamburlu hidrolik
giyotin makas kullanicilar arasinda oncelikle tercih edilen bir modeldir. Monoblok kaynakli

celik govde CNC isleme merkezlerinde ¢ok hassas sekilde islenmekte, diinyaca Unli ekipmanlar
ile donatilmakta ve gelik sekillendirme sanayisine en yiksek kalite ile sunulmaktadir.

Dener Devirmeli Giyotin Makas 6 mm den 20 mm kalinliga 3 mt boydan 6 mt boya kadar
standart olarak tretilmektedir. Bu olgilerin diginda musterilerimizin 6zel talepleri dogrultusunda
farkli boy ve kalinliklarda 6zel ¢oziimlerde sunulmaktadir.

NC devirmeli tip hidrolik makas genis hafizali numerik kontrol dnitesi ile 100 programi 20 kesim
adetli olarak hafizasinda tutabilmekte, gerekli oldugunda hafizadaki programi tekrar kolaylikla
geri yUkleyebilmektedir. Kontrol dnitesi toplam calisma saati ve kesim adeti gibi verileride
hafizasinda tutabilmektedir. 1000 mm motorlu vidali arka dayama ile yiksek hassasiyetle gelik
plakalar kesebilmektedir. Tek noktadan ayarlanabilen bicak bosluk sistemi ile farkli kalinliklardaki
saclar kolaylikla kesilebilmektedir. Kontrol panelinde bulunan sac kesim boyu ayarlama sistemi
sayesinde kisa pargalar daha hizli kesilmekte, makinanin ¢alisma hizi ve verimliligi artmaktadir.
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NC KONTROL UNITESI

HT 071 kompakt ve kullanici dostu tek eksen makas kontrol tnitesidir. 99 program hafizasi
ve her bir programda 20 kesim adimi ile kullanicilara en uygun kullanimi sunmaktadir. Arka
dayama ayarlama ve geri ¢ekilme 6zelligi ile kesim esnasinda pargalarin dayama ve makina
arasina sikismasini engellemektedir. Kesim sayicisi ile program adimlarini otomatik olarak
gecmekte istenilen dlgllerdeki saclar hizla kesilebilmektedir. Arka dayama ¢alista mandel,
yari otomatik ve tam otomatik olarak 3 farkli pozisyonda galismakta, hassas vidali mil sistemi
ve slrtcu ile kontrol edilen motor sistemi ile yliksek ve yavas hiz segenedi ile pozisyonlama
hem hizli hem de hassas yapilabilmektedir.

HT 071 OZELLIKLERI i
* LCD ekran %m‘jj
* Arka dayama kontrol »

» Ekranda arka dayama program no ve adim no bilgisi f

» Kesim ve toplam calisma saati sayicisi o- |
* 99 program hafizasi &
« Her programda maksimum 20 adim & '.
 Kullanici dostu, kolay programlanabilen araytiz -"'9 bt
 Geri gekilme ozelligi s,
« Yari otomatik ve otomatik kullanim 2 %
« Kesim boyunun panel Uzerinde ayarlanmasi '

AYAK PEDAL| ON DAYAMA KOLLARI
Acil durdurma butonlu Sac kaydirmali bilyeli 6n masa, T kanalli ve cetvelli
ayak pedal sac destek ve gonyeleme kollari

STANDART EKIPMANLAR

+ 0,1Tmm hassasiyetli motorlu arka dayama

Baski Papuglari
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ESA S 530 KONTROL UNITESi

- 7" LCD TFT parlak ekran

- -
=" $ - Arka dayama kontrolii
. ; #- - Bigak bosluk kontrolii

- Acl ayar kontrolu

OPSIYONEL EKIPMANLAR ny e

- Pozisyon diizetme

- Program tekrarlama

- Inch/mm segenegi

- 2 Adet Rs232 seri port

- 2 Adet USB 2.0 port

- llave ekran baglantis igin VGA cikisi
- 1 Adet ethernet port 10/100 Mbit

- 128 MB hafiza

- 24 Vdc gii¢ kaynagi

3m Uzunluguna Kadar On Dayama Kollari Yedek Bigaklar
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Pnomatik Sac Destek Sistemi

Motorlu Bigak Bosluk Ayari o
. Parmak Koruma Isin Bariyer
(CNC Kontrol Unitesinden) . $! yen

Motorl’gak Bosluk Ayari icin CNC Kontrol Unitesi
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BS SERISi NC
DEVIRMELI| MAKAS

BS

6010

Kesim Uzunlugu (mm) 3080 3120 3120 3120 3120 4160 4160 4160 4160 4160 6240 6240 6240 6240 6240

ggil)m Kapasitesi (Siyah (mm) 6 10 13 16 20 6 10 13 16 20 6 10 13 16 20
1,39 2 2,5 2,5 2,5 1,33 2 2 2 2 1,33 1,5 1,5 1,5 1,5

Baski Silindir Sayisi adet 15 15 15 15 18 19 19 19 19 19 37 37 37 37 28

AN VG kW 11 22 30 30 37 1 22 30 30 37 11 22 30 37 37

Dakikada Kesim Sayisi kesim/dk 18 12 12 12 9 14 8 8 8 6 4 4 4 4 4

Yag Tanki It 200 200 400 400 475 240 240 400 400 475 475 475 600 600 600

Uzunluk L (mm) 3840 3850 3850 3875 3950 4890 4910 4930 4950 4980 6910 6930 6950 6985 6985

Bogaz Derinligi E (mm) 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 315 360

On Dayamasiz Genislik B (mm) 2050 2175 2270 2350 2420 2050 2160 2345 2380 2400 2450 2480 2500 2500 2500

Genislik W (mm) 2745 3060 3160 3200 3350 2750 3120 3160 3190 3350 3610 3630 3650 3700 3700

Yukseklik H (mm) 1700 1850 2000 2170 2430 1820 2000 2100 2480 2600 2730 2730 2730 2730 2730

Kg 8800 12500 14000 16120 22000 8000 10500 16850 18400 25500 23000 25000 27750 34500 44950
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